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ESPECIFICACIONES CS310ME1000 / CS350ME1000

PARTE ESPECIFICACION DATOS TECNICOS
Caudal de aire 900 L/min (31 pcm) /1 000 L/min (35 cfm)
Presion de trabajo maxima 1.0 MPa (145 PSI) / 0.8MPa (116 PSI)
Presion de trabajo minima 0.6 MPa (88 PSI)
Flujo de aire 900 L/min @ 1.0 MPa (31 pcm @ 145 PSI)y/
1 000 L/min@ 0.8 MPa (35 pcm @ 116 PSI)
COMPRESOR Temperatura ent.rada.aire Minima: 0°C Maxima: 45°C
Temperatura salida aire Maxima: 110°C
Contenido aceite salida <3 mg/L (3 ppm)
Modelo de aceite ACS-SINT-1G
Cantidad de aceite 5L
Nivel de ruido 63dB @ 7m
Tipo de accionamiento Acoplamiento directo
Tipo de enfriamiento Por aire
Potencia: 7.5 kW (10 HP) @ 3600 r/min
Voltaje 220 V~3® 60 Hz
Corriente 249 A
MOTOR Tipo de Arranque Directo
Grado de Proteccion IP 53
Clase de Aislamiento F
Clase de servicio S1
PRESENTACION Cerrado por cabina insonorizada
DIMENSIONES GENERALES (cm) 90 cm (Largo)x 56 cm (Ancho)x 80 cm(Alto)
PESO 238 kg

ESPECIFICACIONES CS310ME1000-500 / CS350ME1000-500

PARTE ESPECIFICACION DATOS TECNICOS
Caudal de aire 900 L/min (31 pcm) /1 000 L/min (35 cfm)
Presién de trabajo maxima 1.0 MPa (145 PSI) / 0.8MPa (116 PSI)
Presion de trabajo minima 0.6 MPa (88 PSI)
Flujo de aire 900 L/min @ 1.0 MPa (31 pcm @ 145 PSI)/ =k
1 000 L/min@ 0.8 MPa (35 pcm @ 116 PSI)
COMPRESOR Temperatura ent.rada.aire Minima: 0°C Maxima: 45°C
Temperatura salida aire Maxima: 110°C
Contenido aceite salida <3 mg/L (3 ppm)
Modelo de aceite ACS-SINT-1G
Cantidad de aceite 5L
Nivel de ruido 63dB @ 7m
Tipo de accionamiento Acoplamiento directo
Tipo de enfriamiento Por aire
Potencia: 7.5 kW (10 HP) @ 3600 r/min
Voltaje 220 V~3® 60 Hz
Corriente 249 A
MOTOR Tipo de Arranque Directo
Grado de Proteccioén IP 53
Clase de Aislamiento F
Clase de servicio S1
CAPACIDAD DE TANQUE 500 L horizontal
PRESENTACION Cerrado con cabina insonorizada y tanque
DIMENSIONES GENERALES (cm) 158 cm (Largo) x 87 cm (Ancho) x 257 cm(Alto)
PESO 450 kg
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IMPORTANTE

Le agradecemos su preferencia y esperamos seguir teniendo el gusto de atenderle en el futuro.
Este manual viene con su equipo y contiene informacion importante para la instalacion, operacion y mantenimiento del
mismo.

Es muy importante que se tome el tiempo para leerlo detenidamente antes de iniciar su instalacion y operacion y guardarlo
en un lugar seguro para referencias posteriores.
Atentamente
EVANS®.

CERTIFICADO DE INSPECCION

Declaramos que el compresor ha pasado de manera satisfactoria todas las pruebas internas.
Los siguientes aspectos fueron revisados:
Todos los componentes fueron correctamente ensamblados y su funcionamiento es apropiado;
Todas las pruebas eléctricas de seguridad fueron satisfactorias;
Las partes sujetas a presion fueron probadas y resultaron satisfactorias;
No hay fugas en el circuito de aceite ni en el circuito de aire;
La apariencia externa del equipo no tiene defectos;
La capacidad, corriente y temperatura de trabajo fueron probadas y resultaron satisfactorias.La capacidad, corriente y
temperatura de trabajo fueron probadas y resultaron satisfactorias.

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Operador autorizado

Solo un operador con un entrenamiento adecuado puede operar el Compresor Industrial Rotativo EVANS®.

GUIA DE SEGURIDAD Q El Compresor Industrial Rotativo EVANS®

no debe trabajar con presion superior a

El cable de alimentacion eléctrica de entrada del la indicada en la placa de datOS, se pueden

Compresor Industrial Rotativo EVANS® debe ser provocar dafios en el motor por sobrecarga.
del calibre adecuado, de acuerdo a la corriente

indicada en la placa de datos, y estar equipado con un Q No forzar el arranque del compresor cuando
interruptor protector de motor. EI compresor debe

se produzca algun fallo o exista algun factor de
inseguridad. La fuente de alimentacion se debe
cortar y hacer indicaciones visibles, segun 3.

estar aterrizado adecuadamente para garantizar la
seguridad y confiabilidad del equipo.

e Antes de encender el compresor, confirme que las

puertas del equipo se encuentren cerradas y que e Las manos, dedos y ropa se deben mantener
ninguna persona se encuentre manipulando el alejados del ventilador enfriador, del acoplamiento
compresor. entre unidad compresora y motor, y de las partes
calientes como separador de aceite / aire, tuberias,
9 Tanto el aire comprimido como las partes etc. NO esta permitido desensamblar cualquier
eléctricas son peligrosas. Para garantizar durante parte tanto de la unidad compresora como del
los servicios o manipulacion del compresor, que el compresor completo. EIl aire comprimido y el
suministro de energia permanezca cortado, aceite caliente del compresor pueden causar
se deben colgar sefiales de advertencia tales como serios dafos al usuario, e incluso la muerte.

‘EN SERVICIO” o “PROHIBIDO” en el tablero
de suministro de energia eléctrica general del @ Compruebe los siguientes puntos antes de dar
compresor. servicio al compresor rotativo: a) la activacion
de valvula solenoide para liberacion de aire
a Compruebe si el sentido de rotacién del compresor comprimido al fin de la operacién, b) el compresor
es consistente con la indicacion de la flecha debe estar desconectado de otras fuentes de
ubicada en la unidad Scroll, cuando se enciende suministro de aire, c) que el compresor esté frio.

por primera vez el compresor o al existir cambios
en la linea de alimentacion eléctrica
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Solventes seguros no corrosivos se deben utilizar
para limpiar las partes del compresor.

Queda terminantemente prohibido el uso
de productos de limpieza inflamables y volatiles.

El Compresor Industrial Rotativo EVANS® es
ensamblado con herramientas especiales y cuenta
con tecnologia de punta, el usuario NO debe
desensamblary reparar por si mismo el compresor.
En caso de anomalias, por favor péngase en
contacto con su Centro de Servicio Autorizado
EVANS.

Las refacciones tales como los filtros de aire, de
aceite y el filiro separador de aire/aceite y el mismo
aceite del Compresor Industrial Rotativo deben ser
suministrados por un Centro de Servicio Autorizado
EVANS para asegurar el correcto funcionamiento del
equipo. El aceite lubricante debe ser el indicado de

acuerdo a la especificacion de EVANS, el compresor
sale de fabrica con Aceite sintético EVANS y no
debe ser drenado. SI ESTO NO SE CUMPLE,
pueden provocarse accidentes graves resultado
de las partes carbonizadas en el sistema, o por el
uso de piezas no originales que resultan inseguras.

Cuando se utilice el compresor en invierno,
el agua de condensacion en el radiador debe
ser enviada fuera del sistema para evitar la
corrosion y agrietamiento,

El aire comprimido generado, no debe utilizarse
Como aire para respirar.

UNIDAD DE COMPRESION

El Compresor Industrial Rotativo EVANS® es un
nuevo tipo de compresor rotativo de desplazamiento
positivo. Su estructura se aparta por completo
del formato de los compresores alternativos o
reciprocantes. Ofrece las siguientes ventajas:

a) Operacioén de servicio continuo.
b) Bajo nivel de vibracion y ruido
c) Larga vida util

d) Ahorro de energia eléctrica

e) Sin perdidas de presion

f) Pocas partes de desgaste

g) Amplio soporte postventa

h) Operacion de servicio continuo

Se aplica extensamente en la industria de fabricacién
normal, agencias automotrices, talleres de laminado
y pintura, agricultura, transporte, equipos médicos,
industria de la alimentacion, farmacia, industria textil
y en otras aplicaciones que necesitan aire comprimido
especialmente si se requiere un suministro de aire
estable y de servicio continuo.

evans.com.mx

ESTRUCTURA DE LA UNIDAD ROTATIVA

Los Compresor Industrial Rotativo EVANS® de la

serie CS estan constituidos por una espiral orbital,
una espiral fija, un cople oldham un par de carca-
sas y otros componentes. La espiral fija se sujeta a

la carcasa, y la espiral orbital es impulsada por el

acoplamiento. El cople oldham evita que la espiral
orbital gire por si sola

Armazén Posterior

Ciguenal

Balanceo

Armazon

cople oldham

Espiral Orbital

Espiral Fijo

PRINCIPIO DE TRABAJO

Los compresores Scroll EVANS de la serie
CS realizan el trabajo completo, el proceso
de succion de aire, la compresion y la descarga,
por medio de dos unidades de espiral de linea
tipo evolvente, una espiral orbital y una espiral fija.

La espiral fija se sujeta en el armazén, y
la espiral orbital hace un pequefio movimiento
radial, mientras es impulsado por el acoplamiento y
el cople oldham conserva la posicidon relativa
entre ambas espirales. La camara de
compresion sellada tiene forma de una media
luna, mientras que las espirales avanzan.
Como explica la imagen, el aire es aspirado
dentro del compresor a través del filtro de
aire y después es comprimido en las
medias lunas de la camara de sellado, para
después salir del centro de la espiral fija.

El compresor industrial rotativo tiene las
caracteristicas siguientes de los aspectos
de la estructura y de principio de funcionamiento:

Pocas y pequefnas piezas de refaccion, por
lo que las dimensiones son pequefias, de
peso ligero, y estructura compacta, esto da como
resultado que los intervalos entre mantenimientos
sean mayores.

Pequena diferencia de presién entre las camaras

de compresion adyacentes, muy pocas fugas,
resultando en una alta eficiencia volumétrica.
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G Multi-camaras de compresion, permitiendo una Pequefio radio de giro, por lo que existe poco
compresion multiple y un par uniforme, por lo que a desgaste de maquinaria, lo que resulta en alta
hay poco nivel de vibracion y ruido. eficiencia de las piezas mecanicas del compresor.

Q La aspiracion del aire, la compresién y la

descarga son continuas, por lo que el suministro
de aire es continuo y estable.

GRAFICO DE PRINCIPIO DE TRABAJO DE LA UNIDAD ROTATIVA

Compresién de succion
interna lateral, aspiracion

Aspiracion de Aire |
lateral exterior

Espiral Orbital
= Espiral Fijo

Camara de

Entrada —= Compresién

de Aire
Salida de Aire

Descarga Compresion

Camara de
Compresioén

Camara de
Compresioén
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ESQUEMA DEL CIRCUITO DEL COMPRESOR SCROLL
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INSTALACION DEL EQUIPO

INSPECCION INICIAL

El usuario debe comprobar los siguientes
aspectos una vez que reciba el compresor Scroll.
Si hay alguna discrepancia con lo descrito, por
favor péngase en contacto con su vendedor

e

UTILIZAR HULE
ESPUMA PARA,
PROTEGER
EL COMPRESOR
ENSU
TRANSPORTE

EVANS.

Revise el voltaje de alimentacion en la placa de
datos del compresor. Asegurese de que es el
modelo que usted ordend.

Revise la apariencia. Compruebe si hay algun
dafo en las partes eléctricas o si hay piezas
sueltas o flojas dentro del equipo esto pudo ser
provocado por el transporte.

Por favor tenga extremo cuidado con
el panel de control de LCD del compresor
industrial rotativo debido a que es fragil.

evans.com.mx
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RECOMENDACIONES SELECCION DEL INTERRUPTOR DE
SEGURIDAD

Condiciones ambientales para su cuidado
inmediato:

No coloque el compresor Scroll donde haya
cambios bruscos de temperatura, que resulten
en condensacion y congelacién del ambiente.

@ No instale el compresor en ambientes con luz
directa del sol, polvo, gases corrosivos, gases
inflamables, vapor, humedad excesiva, o
vibracion.

RECOMENDACIONES ESPECIALES

Debe cumplir con lo indicado en la seccion
Primeros Cuidados.

Q El compresor debe mantener en su interior un
desecante para evitar la humedad. Y la
humedad relativa en el lugar donde fue
colocado debe ser inferior al 75%.

G Se recomienda medir la resistencia de

aislamiento de los bobinados con un megéhmetro,
las mediciones deben realizarse con valores
de 500 V o 1 000 V antes del primer arranque, y
su valor no debe ser inferior a 1 Megaohm.

SITIO DE INSTALACION

Se recomienda instalar el compresor en un area
ventilada, bien iluminada. A una distancia mayor
de 60 cm entre el compresor y la pared mas proxi-
ma, para tener suficiente espacio al momento de
realizar los mantenimientos.

Queda estrictamente prohibido instalar el com-
presor directamente bajo los rayos del sol o bajo
la lluvia, en lugares con demasiada humedad,
vapor de gases corrosivos, gases explosivos o
con gran volumen de polvo.

La temperatura ambiente de trabajo debe ser de
0°C a40 °C, las temperaturas elevadas pueden
provocar que el compresor deje de funcionar
correctamente y que se afecte la capacidad de
entrega de aire.

VOLTAJE DE ALIMENTACION

Ver tabla Especificaciones pagina 2.

ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO

e El interruptor de baja tensién se utiliza principal-
mente para cortar el suministro principal de ener-
giay proteger el motor del compresor. El interruptor
adecuado se debe seleccionar de acuerdo al rango
de corriente consumida en el motor principal. El
interruptor de seguridad debe tener funciones ta-
les como proteccion contra sobrecorriente en el
motor principal y proteccion contra cortocircuito.

El interruptor debe ser instalado a un lado del com-
presor, a una distancia no mayor de 10 my se debe
utilizar cable 10AWG, para proveer un medio de
desconexion cercana al equipo. La instalaciéon debe
realizarse de acuerdo a normas aplicables.

SELECCION DEL CABLE DE ALIMENTACION

La seleccion del cable de alimentacion no solo debe
ser de acuerdo al voltaje y corriente nominales del
compresor, si no también se debe considerar las
condiciones del medio ambiente, la ubicacion fisica
y los datos técnicos del compresor, etc. Su seleccion
debe basarse, ademas, en los siguientes puntos:

e El tipo de cable seleccionado para el cable
de energia de bajo voltaje debe ser de 4 hilos. Y la
seleccion del aislante debe ser de acuerdo con el
diseno del resto de la red al cual se va a conectar.

Q La secciéon del cable debe ser considerada para
altas temperaturas y grandes distancias,para
reducir la caida de tension.

Q El cable debe tener aislamiento de 75° C min. Si
se selecciona otro tipo de cable, se recomienda
hacerlo de acuerdo a lo especificado anteriormente.
Si el usuario no tiene experiencia en la selecciéon de
cables, debera consultar al fabricante de cables.mas
faciles y seguros.

REQUISITOS DEL SUMINISTRO ELECTRICO

La fuente de alimentacién de energia
debe concordar con el voltaje nominal y
frecuencia indicados en la placa del compresor.
Requisitos para la tensién de alimentacion:

e No debe haber demasiada variacion de

voltaje. La variacién de voltaje debe estar
dentro de -10 % a +5 % del voltaje nominal.

evans.com.mx (7]



Q La caida de voltaje no debe ser demasiada. La PUESTA A TIERRA FiSICA
caida de voltaje, en las 3 fases, no debe ser

superior al 5%. Sila caida de voltaje es demasiada,
se recomienda cambiar el sistema de energia
eléctrica o alimentar el compresor a través
de un regulador o acondicionador de linea.

El compresor debe estar adecuadamente aterrizado,
por lo que, para evitar peligros derivados de
las fugas de electricidad, cortocircuitos, etc., o
fuego en el separador de aire / aceite, resultante
de la estédtica. Conecte la terminal de tierra, en el
lado derecho del compresor, al sistema de puesta a
tierra, utilice cable con una seccién de 6mm2 (SAWG),
doble color: amarillo y verde. La resistencia de la
tierra debe ser inferiora 4 Q.

INSTALACION DE TUBERIA

0 Es recomendable dejar un interruptor independiente La tuberia de salida del compresor Scroll debe tener
para el compresor. Los mantenimientos seran mucho entre 1° y 2° de inclinacién, comparado con la tuberia

mas faciles y seguros. principal, de modo que permita el correcto flujo de
condensados a través de la tuberia hacia los puntos
de drenado.

e La capacidad de la red de alimentacion debe cumplir
con la demanda de la puesta en marcha del
motor. De lo contrario el interruptor de seguridad
estara activandose constantemente.

ESTRUCTURA INTERNA

B Radiador Sensor de Presion Valvula de

Descarga

Valvula de
__— Seguridad

Filtro de Aire

z = -~ ~ Valvula de
Ventilador  __ ——— ¢ ™ Presion min.

Valvula Solenoide

Panel de Control ——__ de Alivio

(Controlador)
— Filtro de Aire

. ] —__ Valvula de Entrada
Gabinete __— L= |

de Aire
Eléctrico
L “~~_Separador de
T
Motor Principal Aire/Aceite
Unidad Scroll — :

Tanque Recuperador Sensor de

Temperatura

Basedeajuste __—
Soportes
Antivibratorios
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FUNCIONAMIENTO Y OPERACION
PRUEBA PILOTO

Se debe hacer una corrida de prueba para poner a
punto su nuevo compresor, o cuando el equipo esté
parado por mucho tiempo o cuando se coloque en
un nuevo lugar.

@ Reuvisar si hay alguna pieza floja, suelta o dafiada en
las conexiones de tuberias, medidores, componentes
eléctricos, etc., reapretar o cambiar en caso de ser
necesario. Revisar si la valvula de descarga esta
abierta.

@ Asegurarse de que el voltaje trifasico suministrado
al compresor Scroll sea el correcto y se encuentre
debidamente aterrizado.

@ Revisarporlamirilla, siel nivel de aceite del separador
de aire / aceite esta dentro del rango del nivel de
seguridad. Si no, por favor agregue la cantidad
apropiada de aceite lubricante EVANS.

Comprobar el sistema de enfriamiento.

Revisar que el sentido de giro del compresor es
correcto (como lo indica la flecha de la unidad
Scroll), presione el boton “ON” (encendido) cuando
el compresor indique “system stop” (sistema
apagado) si en la pantalla del controlador aparece
la leyenda “phase sequence error” (error en la
secuencia de fases) detenga el compresor con el
boton “OFF” (apagado), desconecte el compresor
de la alimentacion e intercambie dos de las tres
fases de la linea de alimentacion. Compruebe si el
sentido de giro del motor del ventilador es correcto,
la direccion o sentido del aire es del interior de la
estructura hacia el exterior.

S| LOS ESPIRALES GIRAN EN SENTIDO
CONTRARIO, PUEDE PROVOCAR SERIOS
DANOS A LA UNIDAD DE SCROLL. POR LO
CUAL EL EQUIPO DEBE SER PROBADOANTES
DE SU OPERACION NORMAL, Y NO DEBE
TRABAJAR MAS DE 1 O 2 SEGUNDOS,
S| EL SENTIDO ES INCORRECTO. EL
COMPRESOR PUEDE SEGUIR
FUNCIONANDO SOLO SI LA
DIRECCION DE ROTACION DE LA
UNIDAD SCROLL ES LA CORRECTA.

@ Presionar el boton “OFF” después de restablecer

el sentido de rotacion, para iniciar la operacion del
compresor presione el botén “ON” nuevamente.

ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO

Observar si la pantalla del controlador presenta una
indicacion anormal y si el compresor puede cargar
normalmente. Presione el botén “OFF” de inmediato
si el compresor emite un sonido anormal, no puede
cargar normalmente, presenta vibracién excesiva,
fuga de agua, aceite o de cualquier tipo. Inspeccione
la maquina después de parar.

Inspeccionar si el compresor se puede parar
automaticamente cuando la presion del aire de
descarga aumenta hasta el limite superior y si puede
iniciarse automaticamente cuando la presion del aire
de descarga se reduce el limite inferior.

Comprobar si el compresor puede parar normalmente
cuando presione el botén “OFF”.

INSPECCION PREVIA AL ARRANQUE

OPERACION

@ Para garantizar un funcionamiento y operacion
estable, por favor verifique los siguientes
puntos antes de poner en marcha el equipo:

@ Abra ligeramente la véalvula de alivio situada en la
parte inferior del separador de aire/aceite, para liberar
condensados, después cierra la valvula.

@ Observar el nivel de aceite. Asegurese de que el nivel
de aceite esta dentro del rango de seguridad durante
la operacion. Si el aceite es demasiado, descargar un
poco. Delocontrario, afiadirunpocode aceite enelinterior.

Encender el equipo y abrir la valvula de descarga,
@ asegurarse de que la presion interna en el compresor
es 0 MPa.

Este compresor es controlado por una microcompu-
tadora. Es totalmente automatico. Realiza excelente
proteccién de seguridad, y normalmente no necesita
a una persona que esté a cargo del cuidado del
compresor.

FUNCIONAMIENTO Y OPERACION

INICIO

Al pulsar el botén “ON”, el motor principal arranca
y la valvula de alivio se desactivada. El aire es
aspirado hacia el compresor a través del filtro de
aire, y la presion interna dentro del compresor va
aumentando de forma gradual.

evans.com.mx



FUNCIONAMIENTO

El compresor se detiene inmediatamente cuando la
presion interna aumenta hasta el limite superior, y
la valvula de alivio se activa, permitiendo escapar
el aire y disminuyendo la presion interna hacia
0 MPa. Cuando la presion interna llega al limite
inferior, previamente calibrada por el usuario, la
valvula de alivio se desactiva y la presion interior
comienza a aumentar gradualmente, nuevamente
hasta su limite superior.

DETENER

Al pulsar el botén “OFF”, el motor principal se
detiene inmediatamente. La valvula de alivio se
activa y la presion interna comienza a disminuir
gradualmente a 0 MPa.

APAGADO
Apagado por error de proteccion

El compresor se apaga cuando ocurre una sobrecarga
en el motor, o la temperatura de la descarga esta
muy elevada o existe algun otro error. El sistema
se bloquea y no se puede reiniciar el compresor
presionando el boton “ON”. EI sistema puede
ser reiniciado solamente después de que el error
desaparezca o sea solucionado y sea restablecido el
compresor presionando el botdn de “restablecimiento
(OFF)".

Parar el sistema presionando el boton de paro
de emergencia

El botéon “Emergency Stop” (paro de emergencia),
puede ser presionado cuando hay una situacién
de emergencia durante la operacion. Entonces
el motor principal y el motor del ventilador paran
inmediatamente.

Senal de Advertencia en el botén de paro de
emergencia.

Esta sefial de advertencia esta colgada en el boton
“emergency stop” de su compresor Scroll EVANS.
Por favor no remueva esta sefial para asegurar una
operacion normal del sistema del compresor.

Por favor no presione el botén “emergency stop”
cuando el compresor esta operando normalmente.

Presione el “emergency stop” inmediatamente si

el compresor presenta un ruido anormal, vibracion
excesiva, alguna clase de olor, etc.

evans.com.mx

SISTEMA DE PROTECCION DE SEGURIDAD

Proteccion de Sobrecarga de los Motores:

Los motores principal y del ventilador del enfriador
tienen una funcion de proteccion de sobrecarga, y
se detendran en caso de existir sobrecarga.

Proteccion Antireversa de la Unidad del Compresor:
El giro de reversa de la unidad del compresor
puede causar serios dafos. Para prevenir el
giro incorrecto de la unidad de compresion, el
controlador tiene activada la funcién de deteccién
de secuencia de fases.

Proteccion por Sobre Temperatura en la Descarga
de Aire:

La temperatura programada para la advertencia
de sobre temperatura es de 95 °C. Cuando la
temperatura del aire a la descarga sea mayor
al valor programado, el compresor no se parara
pero desplegara en la pantalla del controlador
una alarma. Cuando la temperatura del aire a la
descarga sea mayor que 100 °C, desplegara una
alarma y después se apagara.

Proteccion a la Temperatura Ambiente:

El compresor no puede empezar a trabajar
si la temperatura ambiente en menor que la
temperatura programada de -15 °C.

Proteccién de Sobrepresion:

Valvula de seguridad: Si la presién del separador
de aire y aceite esta 1.1 veces por encima de
la presién de descarga nominal, la valvula de
seguridad se activara y comenzara a descargar
la presion.

Valvula de descarga: cuando hay mucha diferencia
de presion a la entrada y salida en el nucleo del
separador de aire/aceite debido a que se esta al
final del ciclo de operacion, la valvula de descarga
se activara, antes de que la valvula de seguridad
se active. Y la presion interna del tanque o pulmon,
al cual se encuentre conectado (Si aplica), exceda
la presion de descarga por cualquier valor (El valor
de presion para activar la valvula de descarga es
de 0.15 MPa mayor que la presion de descarga
nominal). El nucleo del separador de aire/aceite
debe ser reemplazado cuando la valvula de
descarga se activa.
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Por favor no ajuste la valvula de seguridad y la
valvula de descarga a voluntad debido a que se
fijan dichos valores en fabrica.

Alarmas de Advertencia de Vida Util de

El usuario debe reemplazar el filtro correspondiente tan
rapido como sea posible, de otro modo se podra afectar
el desempefio y la seguridad del compresor.

OPERACION ELECTRICA

Consumibles.

Alfinalizar la vida util del aceite lubricante, grasa
lubricante del motor, filtro de aire, filtro de aceite
y el separador de aire/aceite el controlador
manda advertencia para parar el compresor
y reemplazar el aceite y las demas partes
consumibles, asi como engrasar el motor.

El Compresor Scroll Evans esta equipado con panel de
control electrénico. Sistema de operacion inteligente
automatico, este controlador detecta la presion y la tem-
peratura en el sistema, visualiza en tiempo real la infor-
macion errores, apagado del equipo por proteccion, etc.

La pantalla LCD puede mostrar cuatro filas de informa-
cion. El usuario puede ajustar los parametros del com-
presor y revisar las condiciones de trabajo mediante la
pantalla LCD del controlador.

® Alarma de Advertencia para Bloqueo de
Partes Consumibles
El controlador emitira una alarma si el filtro de
aire, filtro de aceite o el separador de aire/aceite
estan bloqueados, todos o cada uno de ellos.

PANEL DE CONTROL

BOTONES INDICADORES

Botones de Navegacioén entre los distintos menu y parametros de ajuste del compresor Scroll:
Botén Arriba: Cambiar de pagina de menu. Cambiar digitos en el ajuste de parametros.
Boton Abajo: Cambiar de pagina de menu. Cambiar digitos en el ajuste de parametros.

Botén Derecha: Mover cursor a la derecha. Seleccién de menu. Enter.

Botéon S: Confirmar valor de parametro modificado y contrasena.

Boton C: Reestablecer, salida de menu, restaurar los errores cuando se presentan en la pagina
principal.

ON: Iniciar equipo.

OFF: Parar equipo.
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LECTURA DE DATOS

El menu principal muestra la siguiente informacién, en grupos, cuando el controlador se encuentra en
condiciones normales.

Cuando se presenta una falla se muestra la alarma del problema y la luz de fondo brilla al mismo tiempo
que suena la alarma. (Pulse el botén “C “para confirmar) Y crea un registro de errores.

GRUPO |

DIS TMP: 00°C 00°C COM ID 00
PRESSURE: 0.00PSI
STATE: M-1STOP M-2 STOP

GRUPOIII

FUNCTION SET

VIEW FAULT

USER PARAMETER
FACTORY PARAMETER

GRUPO Il

M-1 000000HOOMOO0S
LOAD-ON 000000HOOMOO0S
M-2 000000HOOMO0S

GRUPO IV

HOST-1 00.0A 00.0A 00.0A

FAN 00.0A 00.0A 00.0A
HOST-2

00.0A 00.0A 00.0A

GRUPO |

DISP TMP: Temperatura interna del aceite.
PRESSURE: Presion de trabajo.

STATE: Muestra el estado de los motores del
compresor (trabajando, espera).

GRUPO Il SELECCION DE FUCIONES
FUNCTION SET: Ajuste de funciones (utilizar un
solo motor).

VIEW FAULT: Historial de alarmas.

USER PARAMETER: Ajuste de parametros.
FACTORY PARAMETER: Modificacién de
parametros de fabrica.

GRUPO i
Muestra el total de horas de trabajo del compresor,
como de cada motor del equipo.

GRUPO IV
Muestra las corrientes de linea de los motores y
del ventilador.

MODIFICACION DE PARAMETROS

El Compresor Scroll Evans esta equipado con
panel de control electronico- Sistema de operacién
inteligente. Este controlador detecta la presion y
temperatura en el sistema en tiempo real, visualiza
informacion de errores, apaga el equipo por
proteccion, etc.

El usuario puede ajustar los parametros del
compresor y revisar las condiciones de trabajo
mediante la pantalla LCD del controlador.
Presionar Botdon Derecha para modificar los
parametros después de que el compresor esta
completamente parado. De lo contrario solo se
pueden observar sin modificar los parametros.
Presionar S para confirmar. Presione C para salir
sin guardar la modificacion de los parametros.

evans.com.mx

El usuario puede configurar los parametros
de usuario utilizando la contrasefa 2003. El
usuario no debe cambiar los parametros de
fabrica del compresor, de lo contrario se afecta
el funcionamiento del compresor.

Buscar el menu de Seleccién de Funciones y
presionar el Boton Derecha para confirmar.

FUNCTION SET

VIEW FAULT

USER PARAMETER
FACTORY PARAMETER

Function Set: Funciones
View fault: Ver falla
User parameter: Parametro del usuario

Factory parameter: Parametro de fabrica
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Presionar Arriba o Abajo hasta User Parameter
y pulse Derecha para confirmar.

FUNCTION SET
VIEW FAULT

SER PARAMETER

FACTORY PARAMETER

Function Set: Funciones

View fault: Ver falla

User parameter. Parametro del usuario
Factory parameter: Parametro de fabrica

Presionar Derecha para confirmar.

PRES, TEMP, TIME SET

OPERATING MODE
LINKAGE SET
USER PASSWORD: *##*x*
Pres, temp, time Set: Configuracion de tiempo
temperatura y presion
Operating mode: Modo de operacion
Linkage set: Comunicacion entre dos
0 Mas equipos
User password: Contrasefia usuario

Seleccionar el parametro a modificar presionando
Derecha.

LOAD PRES: 000 PSI
UNLOAD PRES: 000 PSI
FAN START TEMP: 0000°C
FAN STOP TEMP: 0000°C

Load pres: Presion de carga

Unload pres: Presion de corte

Fan starttemp:  Temp. arranque ventilador
Fan stop temp:  Temp. corte ventilador

Confirme con la contrasena de usuario

ENTER PASSWORD

sk s

Modifique el parametro con los Botones Arriba,
Abajo y Derecha. Pulse S para establecer
el cambio o pulse C para salir sin guardar la
modificacion.

TABLA DE PARAMETROS

MENU NIVEL 1 MENU NIVEL 2 VALOR POR DEFECTO FUNCION
PRES Load Pressure Depende del modelo Presién de carga
TEMP Unload Pressure Depende del modelo Presién de corte
TIME Fan Start Temp 88°C Temperatura de Arranque del Ventilador

PRESION Y TIEMPO)

SET Fan Stop Temp 80°C Temperatura de Paro del Ventilador
(CONFIGURACION DE [U.L. Long Stop 10 min Solo para Compresor de Tornillo: Indica la
PARAMETROS DE duracion del proceso de descarga con el

TEMPERATURA, tiempo establecido y después para

automaticamente.

On-Off Mode Locally

Arranque-Paro Local o Remoto

Load Mode Automatic
OPERATION MODE
(MODO DE OPERACION)

Solo para compresor Tornillo: Seleccionar
modo de carga, automatico o manual con el
control de presion.

Communication mode |Computer

Tipo de computacién, Computadora, Enlace

Communicate ID 0001 (Linkage), Prohibir (Forbid)
Linkage State Host Unit En el modo Enlace, el equipo se identificara
como Maestro (Host) o Esclavo (Slave).
Rotation Time 0001 Hr Intervalo de tiempo para alternar equipos, en
el modo Enlace.
LINKAGE SET Linkage Load Pressure |87 PSI Presion de carga, menor a la establecida en
(PARAMETROS DE la unidad Maestro.
ENLACE) Linkage Unload Pressure [ 116 PSI Presion de corte, mayor a la preestablecida
en la unidad Maestro
Linkage Delay Pressure| 0000s Intervalo de tiempo entre dos instrucciones
del equipo Maestro.
Linkage Number 0003 Cantidad de equipos en interconexion.
USER PASSWQRD 2003 Se puede cambiar la contrasefia del usuario.
(CONTRASENA)
LANGUAGE SET English Ingles
(CONFIGURACION
LENGUAJE)
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ADVERTENCIAS, ALARMAS Y FALLAS

El controlador da sefiales cuando detecta las siguientes fallas o alarmas, el compresor no se detiene
pero la pantalla de LCD comienza a parpadear y suena el timbre, e indica el titulo de la falla o alarma. El
compresor regresa a la normalidad cuando la falla o alarma es eliminada.

LISTA DE ALARMAS LEVES

No. JAlarma Descripcion Solucién Causa Raiz
. Y . . El controlador detecta que el tiempo
1 A-F Overtime Tiempo de Filtro de Aire  |Reemplazar Filtro y restablecer db Operstion lestableddo 'se “hal
superado valores.
sobrepasado.
h El controlador detecta que el tiempo
2 O-S Overtime FemboAEShizlaleR ReemglaxaSensiadery de operacién establecido se hal
superado restablecer valores.
sobrepasado.
Tiempo de Filtro de aceite |Reemplazar Filtro y restablecer A RISy R
3 O-F Overtime P P y de operacion establecido se hal
superado valores.
sobrepasado.
. Tiempo de Lubricante Reemplazar Lubricante y El controlaq9r 1487 AP PR
4 Lube Overtime de operacién establecido se hal
superado restablecer valores.
sobrepasado.
El controlador detecta que el Temperatura ambiente demasiado
. punto de entrada elevada, aceite insuficiente, o el
5 Temp. High Alta temperatura . . . .
correspondiente se encuentra Jventilador enfriador no funciona
en circuito abierto correctamente.

El compresor es detenido cuando las siguientes alarmas o fallas son detectadas. El titulo de la falla
correspondiente es mostrada en la pantalla y el timbre del compresor comienza a sonar. Si la falla ha
sido eliminada y el compresor regresa a condiciones normales de operacion y el timbre sigue sonando
presione el Botén C para restablecer el sistema por completo y parar el sonido del timbre.

LISTA DE ALARMAS GRAVES

Alarma de Apagado Causa posible Solucién
Discharge HI-TMP Temperatura alta en descarga, o bajo Revisar ventilacion, revisar nivel de
Temperatura alta en descarga nivel de aceite aceite
TMP-Sensor failure Cables dafiados, Sensor de temperatura Revisar cableado y sensor de
Falla en sensor de temperatura danado temperatura
Over Discharge Pressure Presion de descarga muy alta, Sensor Revisar la presion y el sensor de
Sobre presion de descarga de presion danado presion

Pressure-sensor Failure
Falla en sensor de presion

Cables dafiados, Sensor de presion

dafado, mala conexion

Revisar cableado y sensor de presion

Open Phase Linea de alimentacién abierta, contactor Revisar alimentacién del equipo, y
Fase abierta abierto o dafiando contactor
Bajo voltaje, tuberia bloqueada, Revisar los pardmetros del equipo,
Over-load . X . . . )
rodamiento desgastado, parametros revisar voltaje, rodamiento, tuberia u
Sobrecarga : »n) A )
incorrectos, u otra falla mecanica otra falla mecanica
Unbalance Alimentacion desbalanceada, contactor . . .
. ~ . Revisar alimentaciéon, contactor, motor

Desbalance abierto o dafado, motor abierto

Locked-rotor
Rotor bloqueado

Bajo voltaje, tuberia bloqueada,

rodamiento desgastado, parametros

incorrectos, u otra falla mecanica

Revisar los parametros del equipo,
revisar voltaje, rodamiento, tuberia u
otra falla mecanica

Short-circuit
Cortocircuito

Cableado incorrecto, parametros
incorrectos

Revisar el cableado y parametros
establecidos

Wrong Phase-sequence
Error de fase

Error de secuencia de fases, fase abierta

Revisar cableado de alimentacion

Contactor principal reacciona frecuentemente

Main contactor often reacts

Paro de emergencia dafado

Revisar cableado

(14
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DIAGRAMA ELECTRICO
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CAPITULO 5: MANTENIMIENTOS Y SOLUCION DE FALLAS

PRECAUCIONES DE SEGURIDAD AL REALIZAR SERVICIOS

El personal de servicio y mantenimiento debe tener conocimientos basicos y habilidades en mecatrénica y
cierta comprensién en compresores de aire. Por favor, lea cuidadosa y completamente el manual del usuario
antes de realizar cualquier servicio a su compresor Scroll EVANS.

Los servicios deben llevarse a cabo después de que el compresor esté totalmente parado, y desconectado.
Asegurese de que la presion interna es “0” antes de desmontar las piezas sujetas a presion.

Algunas piezas se calientan justo después de que el compresor dejo de funcionar. Extreme precauciones para
evitar quemaduras.

Asegurese de no dejar herramientas, refacciones, trapos, etc., en el interior del compresor después de realizado
el servicio.

MANTENIMIENTO DEL COMPRESOR

Limpieza y sustitucion del filtro de aire
El ciclo de mantenimiento del filtro de aire depende de las condiciones de funcionamiento y del medio ambiente.

Limpiar el filtro de aire. Limpie el filtro de aire periédicamente de acuerdo con el entorno en el que opera el
equipo, para garantizar una mejor condicién de trabajo del compresor.

Pasos a seguir: Saque el filtro de aire, utilice aire comprimido para retirar el polvo, dirija el aire del interior
hacia el exterior.

Reemplazar el filiro de aire. El filtro de aire debe ser reemplazado después de las primeras 500 h de operacién
del compresor, y después cada 1 500 a 2 000 horas. El ciclo de mantenimiento debe reducirse en un ambiente
con mucho polvo o relativamente malo.

Sustitucion del filtro de aceite

El filtro de aceite debe ser reemplazado después de las primeras 500 h de operacion, y después cada 2 000
horas. El ciclo de mantenimiento debe reducirse en un ambiente relativamente malo.

Encienda el compresor y compruebe que no exista alguna fuga de aceite. Si existe alguna fuga, reapriete el

o los elementos y vuelva a comprobar.
Sustitucion del cartucho separador de aire/aceite

1 ) i %

Usar la llave Preparar un > Atornillar el
para aflojar carter de ..‘S'!"_ Filtro de
el filtro de Filtro de aceite en % Aceite con la
Llave aceite Aceite caso de N &= (P mano.
derrame al W ]
Filtro de 245
Carter de desmontar Aceite
r & /o aceite
Filtro de §
Aceite = |
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El ciclo de mantenimiento depende del medio
ambiente de trabajo. El ciclo seria menor si el medio
ambiente es relativamente malo. El primer cambio
debe realizarse después de las 2 000 horas de
trabajo del compresor, y después cada 3 000 horas.

Pasos para sustituir el cartucho separador aire/
aceite:

Cierre la valvula de salida de aire después de que
pare el compresor, asegurese de que no hay presion
dentro del sistema.

Desconecte la tuberia del carter, y desconectar la
tuberia en la salida de la valvula de presion minima.

Quitar los tornillos de la cubierta de la cabeza superior
del carter.

Tome el cartucho separador y sustitiyalo por un
cartucho nuevo.

Volver a ensamblar el carter, colocar la cubierta del

separador y reconectar la tuberia de nuevo.

Valvula de Seguridad —

== -

Linea de
E!etorno

Valvula {le Alivio ﬂﬂ:

Presion
= G

?On'ﬁcio de llenado de aceite

= Mirilla de aceite

—

Valvula de (Ir\en;do

Sustitucion de aceite lubricante

El aceite debe ser reemplazado después de las prime-
ras 500 horas de trabajo y después cada 2 000 horas de
trabajo. El aceite debe cambiarse inmediatamente en el
caso que presenta un color rojizo debido a la oxidacion.

El intervalo o periodos de cambio deben acortarse en
condiciones o ambientes donde exista mucho polvo o
altas temperaturas.

ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO

Los pasos a seguir para reemplazar el aceite son los
siguientes:

Revisar que el compresor esté detenido por completo
y que no haya presion del sistema. Apague el equipo,
corte el suministro de energia eléctrica principal que
alimenta el compresor y coloque sefal de advertencia.

Drenado completo del aceite del sistema:

* Coloque la tuberia de drenado de aceite, de la valvula
de drenado de forma que no impida que el aceite fluya
a través de ésta.

* Retire el aceite de la valvula de salida de aceite del
separador de aire/aceite.

« Retire el filtro de aceite , vacielo y vuelva a instalar.

Anada 50% de aceite nuevo dentro del sistema:

* Poner en marcha el compresor e inspeccionar su
funcionamiento;

* Mantener el equipo en funcionamiento durante 5
minutos o hasta que se estabilice la temperatura de
salida del aire, después pare el equipo.

Vuelva a drenar por completo el aceite del compresor.

Sustituya el cartucho separador de aire/aceite y el
filtro de aceite

Afada aceite nuevo en el sistema y verifique el correcto
llenado inspeccionando el nivel en
la mirilla de aceite.

ADVERTENCIA

EL AIRE A PRESION Y CON ACEITE PODRIA CAUSAR
GRAVES DANOS E INCLUSO LA MUERTE. SE DEBE
PARAR COMPLETAMENTE EL COMPRESOR, LIBERAR
LA PRESION INTERNA POR COMPLETO, CORTAR EL
SUMINISTRO DE ENERGIA ELECTRICA PRINCIPAL QUE
ALIMENTA EL COMPRESOR Y COLOCAR SENAL DE
ADVERTENCIA, ANTES DE DESCONECTAR VALVULAS,
TORNILLOS, FILTROS, ETC.

PELIGRO

MIENTRAS TRABAJA O AL PARAR EL COMPRESOR,
EL SEPARADOR DE AIRE/ACEITE Y TODAS LAS
TUBERIAS TIENEN ALTA TEMPERATURA.

Limpieza del radiador (enfriador)

El enfriamiento por aire puede verse afectado por el
polvo acumulado, lo que resultaria en una temperatura
elevada de la descarga de aire. El radiador debe lim-
piarse periddicamente para asegurar una alta eficiencia.

Drenado de condensados del separador de aire/
aceite

Elexcesode agua setraduciriaenlaemulsiony el deterioro
del aceite, debido incluso al trabajo normal del compresor.
El agua condensada en el sistema debe ser drenada
antes de iniciar el trabajo del compresor.

evans.com.mx (17)



(2 | TABLA MANTENIMIENTO DEL COMPRESOR
os condensados deben ser retirados tres veces por

semana, si hay mucha humedad en el ambiente y/o Los tanques pulmon tienen una vida util de 10 afios
la operacion del compresor no es continua. El ciclo segun STPS. En caso de que el tanque falle no realice
de drenado puede ser mas largo si el compresor tiene reparaciones sobre el mismo, contacte a nuestros
un trabajo continuo. centros de servicio autorizados (Puede consultar

dichos centros de servicio en evans.com.mx).
e Pruebe la valvula de seguridad cada 4-6 meses tiran-

e Los condensados pueden ser liberados abriendo lige- do del aro de la valvula para evitar que se bloquee.

ramente la valvula de salida del drenado de aceite en Para evitar fallas y evitar acumulaciones de con-
la parte inferior del separador, después de confirmar densacion y oxidacion interna, drene diariamente el
que no hay presion en el separador. tanque o solicite su equipo con purga automatica.

Haga el drenado del tanque con una presién maxima
de 20 PSI (0.137 MPa).

TABLA PERIODOS DE MANTENIMIENTO

. isi® 1. Semestral Limpieza, inspeccion y/o ajuste.
TUBERIAS Revnspn de fugas o p p yio aj
conexiones flojas =
2. 2 afios Reemplazar
CIRCUITO ELECTRICO Revns.lon de conexiones 1. Semestral Limpieza, inspeccion y/o ajuste.
electricas
Limpieza 1. Semanal Limpieza, inspeccion y/o ajuste.
FILTRO DE AIRE -
Reemplazar las primeras 500
Reemplazo 2. Anual .
horas de trabajo.
Reemplazar las primeras 500
horas de trabajo.
FILTRO DE ACEITE Reemplazo 1. Anual Reemplazar Anual / Cada 3 000
horas, lo que suceda primero.
SEPARADOR Reemplazo 1. Anual Reemplazar Anual / Cada 3 000
AIRE/ACEITE P ' horas, lo que suceda primero.
1. Diario Inspeccioén durante el prlr_‘ner mes,
L . rellenar en caso necesario
Revisién de nivel
ACEITE 2 Mensual Inspeccion, rellenar en caso
) necesario
Reemplazo 3 Anual Reemplazar Anual / Caqa 3 000
horas, lo que suceda primero.
VALVULA DE . . . Lo - .
SEGURIDAD Revision de funcionamiento 1. Semestral Limpieza, inspeccion y/o ajuste.
RADIADOR Limpieza 1. Semestral Limpieza, inspeccion y/o ajuste.
CONDENSADOS Limpieza 1. Diario Antes del inicio, cada dia.
Revisar después de un tiempo
MOTOR Prueba de aislamiento 1. Anual prolongado sin haber funcionado
el compresor

NOTA: La Tabla hace mencién a los mantenimientos recomendados en un inicio y durante la operacion normal del equipo, para el usuario.
El usuario debe adoptar periodos de servicio y mantenimientos de acuerdo a desempefo y condiciones reales de trabajo.

Existe un periodo de asentamiento del compresor Scroll para el primer arranque. El usuario debe cambiar las partes de reemplazo
correspondientes de acuerdo a la tabla para asegurar la fiabilidad y estabilidad de su compresor Scroll EVANS.
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CAUSA

Disparo del interruptor termomagnetico

SOLUCION DE FALLAS

SOLUCION

Restablecer interruptor y volver a encender

Cable desconectado en el panel de
control

Revisar partes correspondientes

Fase invertida en el cable de
alimentacion

Ajustar la secuencia de fases, invertir 2 fases.

Falso contacto del botén inicio de
operacion

Revisar y reemplazar si es necesario.

El paro de emergencia no ha sido
restablecido

Restablecer boton de paro de emergencia

Falla en el motor

Revisar y reemplazar si es necesario.

Cables sueltos o flojos de la fuente
de alimentacion

Revisar y reapretar todas las conexiones

Error de lectura del panel de control

Adoptar medida necesaria de acuerdo al manual

Error en la unidad compresion

Girar la unidad de compresion con la mano. Si no gira manualmente
acudir a su Centro de Servicio EVANS mas cercano.

Sobrepresion en la descarga de aire

Revisar el medidor de presion y ajustar a la presion adecuada

Especificaciones incorrectas de
aceite lubricante

Comprobar las especificaciones del aceite y reemplazar con el aceite
correcto. Siempre utilice aceite para compresor Scroll EVANS

Obstruccion en el separador de
aire/aceite

Sustituya por otro nuevo

Diferente voltaje de alimentacion

Comprobar que el voltaje suministrado sea el correcto

Fuente de vibracion excesiva
cercana al compresor

Mantener el compresor alejado de la fuente de vibracion o instalar
soportes antivibratorios adicionales.

Error en la unidad de compresién

Girar la unidad de compresién con la mano. Si no gira manualmente
acudir a su Centro de Servicio EVANS mas cercano.

Mala conexion en el contacto de CA

Revisar y reajustar partes correspondientes

Falta de aceite lubricante

Revisar el nivel de aceite en la mirilla del separador de aire/aceite,
asegurarse de que el nivel se encuentra en la zona verde

Obstruccion en el radiador

Revisar el radiador del aceite

Filtro de aire obstruido

Limpiar filtro y reemplazar si es necesario

Especificaciones incorrectas de
aceite lubricante

Comprobar las especificaciones del aceite y reemplazar con el aceite
correcto. Siempre utilice aceite para compresor Scroll EVANS

Filtro de aceite obstruido

Reemplace el filtro de aceite

Falla en el motor del ventilador

Revisar y reemplazar si es necesario.

Conexion suelta o floja del sensor
de temperatura

Revisar y reapretar de nuevo todas las conexiones, reemplazar
si es necesario.

Obstruccion en el orificio de la linea
de retorno del aceite

Limpiar las partes correspondientes y reemplazar si es necesario.
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CAUSA SOLUCION

Ajuste incorrecto del valor de presion

Verificar y restablecer
en el panel de control

Obstruccién en la tuberia de control Limpiar la tuberia de control

Obstruccion en la tuberia de descarga | Revisar y regular el volumen de descarga

Error en el sensor de presion Revisar el sensor de presion y reemplazar de ser necesario

Comprobar el punto de fuga y reparar, o reemplazar parte si es

Fuga grave en la tuberia de control .
necesario.

Fallo en la valvula de presion minima. | Examinar y reparar, reemplazar por una nueva si es necesario

Ajuste incorrecto del compresor en el

paficlde Bofitral Revisar parametros y restablecer

Obstruccion de las tuberias de control | Limpiar las tuberias de control}

Error en el sensor de presién Revisar sensor de presion, reemplazar en caso de ser necesario.

Falla en la valvula de descarga Reemplazar valvula por una nueva

Demasiado aceite lubricante en el

s . Descargue el excedente de aceite
interior del tanque de almacenamiento.

Tuberia de retorno de aceite obstruida,

~ Limpiar el tramo de tuberia, sustituir tuberia dafiada
dafada o golpeada.

Ruptura en el separador de aire/aceite Reemplazar pieza por una nueva

Reapretar tornilleria, ajustar accesorios y cambiar en caso de ser

Tornillos de carter sueltos o flojos )
necesarios

Mal funcionamiento de la valvula de

P L Limpiar y reemplazar por una nueva en caso de ser necesario
minima presion

Alta temperatura del aire a

la descarga Limpiar radiador, en direccion del flujo de aire (Figura 2.1)

Uso de aceite lubricante incorrecto Siempre utilice en su compresor Scroll aceite lubricante EVANS.

@ evans.com.mx ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO



REGISTRO DE AJUSTE

EVANS POWER EQUIPMENT
REGISTRO DE AJUSTE Y PRIMER ARRANQUE (RAPA)

Distribuidor
Cliente Direccion

Modelo de compresor
Numero de serie

Fecha de instalacion
INSTALACION
Localizacion del compresor

Temperatura ambiente
Requerimientos de instalacion

AFINADO DE FUNCIONES

Chequeo de nivel de aceite Sl NO
Chequeo de tension de todos los componentes eléctricos SI NO
Revision de alimentacion eléctrica Sl NO
Revisién Control de correcto sentido de rotacién S NO
Revision de fugas de aceite Sl NO
Revision de fugas de aire Si NO

DATOS DE OPERACION

Voltaje de Entrada

Motor L1L2 L2L3 — L1L3

Ventilador L1L2 L2L3 L1L3

Amperaje del Motor Principal a Plena Carga L1 L2 L3 a PSI.
Amperaje del Motor en Descarga L1 L2 L3 a PSI.
Amperaje del Motor del Ventilador L1 L2 L3

Presién de Operaciébn ~ PSI.

Presion de Descarga PSI.

Temperatura Ambiente ~~ °C.

Entrega al cliente

Arranque / Apagado de compresor explicado Sl NO
Responsabilidad de mantenimiento del cliente explicado Sl NO
Entrega de manual de instrucciones Sl NO
Entrega de manual de partes Sl NO
Copia del presente reporte Sl NO
"~ Firmacliente ~ Fimadeltécnico
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FORMA DE SEGUIMIENTO DE MANTENIMIENTO

FILTRO DE
RADIADOR | FILTRODE AIRE | ACEITE | SEPARADOR AIRE/ACEITE ACEITE
HORAS DE < < < Iz < Q NOMBRE
< g < E 23 E P a
TRABAJO| N N S5 < < o | FECHA 1y FIrmA
L - L 1 | w — n z )
o o o o o Wy o S w =
= = = = = T = ] = <
= I N B | tw| B | = |2 |°
© © © oo © o

evans.com.mx ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO



LT
annaan

Conoce mas de nuestros equipos en:

evans.com.mx
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Distribuido por:
Consorcio Valsi, S.A. de C.V.
Camino a Céndor No.401, El Castillo
Carretera Guadalajara-El Castillo km 11.4
C.P. 45680, Tel. 52 (33) 32087400, RFC: CVA991008945
El Salto, Jalisco, México.

Sucursales Nacionales

MEXICO, D.F.
Tel. 52 (55) 55664314, 5705+6779, 5705+1846

GUADALAJARA

Av. Gobernador Curiel No. 1777

Col. Ferrocarril C.P. 44440

Tel. 52 (33) 36682500, 3668+2551
ventas@evans.com.mx

Exportaciones: 52 (33) 3668+2560, 36682557
export@evans.com.mx

www.valsi.net

SERVICIO Y REFACCIONES

Tel. 52 (33) 3668+2500, 366842572, 36682576

MONTERREY, N.L.
Tel. 52 (81) 83516912, 8351+8478, 83319078,
8331+5687

TORREON, COAH.
Tel. (871)713+0877

CULIACAN, SIN.
Tel. 52 (667) 146+9329, 30, 31, 32
1469329 Ext.19

PUEBLA, PUE.
Tel. 52 (222) 2401798, 2401962, 2378975

MERIDA, YUC.
Tel: 52 (999) 212+0955, 212+0956

Sucursales en el Extranjero

COLOMBIA

Carrera 27 No. 18-50
Paloquemao

Tel. PBX 00 (571) 360 «7051
Fax 00 (571) 237+ 0661
Bogota, D.C., Colombia
WWWw.evans.com.co
comercial@evans.com.co

VENTAS EN LINEA
01800 00 EVANS

38267
evans.com.mx



