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SOLDADORA DIGITAL INVERTER

SD200ABIV / SD200ABIV-LCD

MANUAL DE PROPIETARIO
ANTES DE USAR SU EQUIPO LEA SU MANUAL DE PROPIETARIO




ESPECIFICACIONES

Codigo del equipo SD200ABIV SD200ABIV/LCD
Voltaje de Alimentacion 110 £10% Vca | 220 +10% Vca | 110 £10% Vca | 220 £10% Vca
Potencia Nominal 5.3 10 5.3 10
(KVA/KW) 3.9 7.3 3.9 7.3
Frecuencia 60 Hz

Corriente Nominal
de entrada (Imax/leff) A

48/37 - 45/25

Rango de Corriente

de Salida 10-120Acd | 10-200Acd | 10-120Acd | 10 -200 Acd
Funcion . MMA/TIG LIFT
(Accesorio Antorcha TIG: RSD-250 se vende por separado)
32% 200A 32% 200A
Ciclo de Trabajo 60% 120A 60% 141A 60% 120A 60% 141A
100% 93A 100% 93A 100% 93A 100% 93A
Voltaje sin carga 80 Vcd
Eficiencia 77%
Fp 0.73
IP 218
Clase de Aislamiento H
Ventilacion Ventilacion Forzada por ventilador

Diametro del electro @ 2.5mm, @ 3.2mm, @ 4.0mm, & 5.0mm

Tipo de Electrodo 6013, 7018 etc.

Soldar TIG (con Argdn) Opcional en la compra de RSD-250 (Vendido por separado)

Portabilidad Portatil
Dimensiones

(LargoxAltoxAncho) 35.5x12x 23 cm
Peso Neto 4.5 kg
Incluye 1 Porta electrodo

1 Pinza de tierra

IMPORTANTE

Le agradecemos su preferencia y esperamos seguir teniendo el gusto de servirles en el futuro.
Este Manual contiene informacién importante para la instalacion, operacion y mantenimiento
de su equipo. Es muy importante que se tome el tiempo para leerlo detenidamente antes de

iniciar con su ensamble y operacion. Le recomendamos
guardarlo en un lugar seguro para referencias posteriores.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

A\ PRECAUCION

A\ ADVERTENCIA

Contiene informacion
importante para
prevenir errores
que puede danar
la maquina o sus
componentes

Indica una situacién

de peligro potencial,

la cual, si no se evita,
podria ocasionar
lesiones severas e
incluso la muerte.

Contiene informacion
adicional que es
importante.

DESCRIPCION DE SIMBOLOS
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INTRODUCCION

La soldadora MMA usa IGBT Y diodos de
recuperacion rapida como componentes
eléctricos principales. Se complementa
con una placa PCB principal especialmente
desarrollada. La regulacién uniforme de la
corriente de soldadura ha sido disefada
para garantizar que el arco alcance una
buena adaptabilidad en el proceso de
soldadura. Ademas, sus caracteristicas
de proteccion dinamica perfecta aseguran
que sea seguro y confiable cuando se
use. Es ideal para usar acero con poco
carbono, acero inoxidable, acero aleado,
etc.

Caracteristicas de MMA:
« Alto ciclo de trabajo.

* Operacion de menor costo, mas
portatil, mas compacto, salida superior.

» Excelentes propiedades de arco y
transferencia de material de aporte.

* Protecciones de sobrecalentamiento,
sobretension, sobrecorriente.

* Funcién de pantalla digital cuando
se usa.

» Mango de plastico hace que sea facil
de llevar.

Las conexiones rapidas DINSE de los
cables son ideales para su portabilidad
y quedan estables y seguras.

MANUAL DE USUARIO Y GARANTIA

ATENCION: Lea, entienda y siga todas
las instrucciones de seguridad de este
manual antes de usar esta herramienta.

GARANTIA DE 1 ANO CONTRA
DEFECTOS DE FABRICA, ESTA
GARANTIA NO CUBRE LOS USOS
INADECUADOS DE LA MAQUINA,
ASI COMO EL DESGASTE NATURAL
PRODUCIDO POR SU USO.

PRECAUCION: La maquina es
principalmente utilizada en la
industria. Produce radiacion, por lo

jADVERTENCIA DE SEGURIDAD!

Durante el proceso de soldado y

corte, existen posibilidades de dafio,
asi que, por favor protéjase durante la
operacion. Para mas detalles por favor,
revise la Guia de seguridad del Operador,
la cual cumple con los requerimientos
preventivos del fabricante.

Choque eléctrico puede llevar
a la muerte

Los circuitos del electrodo y trabajo (o
tierra) estan eléctricamente “calientes”
cuando la soldadora esta encendida.
No toque estas partes “calientes” con
su piel desnuda o ropa mojada. Utilice
guantes secos sin perforaciones para
aislar sus manos.

9 Aislese del trabajo y tierra utilizando
aislamiento seco. Asegurese de que
el aislamiento sea lo suficientemente
grande para cubrir su area completa de
contacto fisico con el trabajo y tierra.

Ademas de las precauciones de
seguridad normales, si la soldadura
debe realizarse bajo condiciones
eléctricamente peligrosas (en lugares
humedos o mientras utiliza ropa mojada;
en las estructuras metdlicas como los
pisos, rejas o andamios; cuando esté
en espacios reducidos y en posiciones
incomodas como estar sentado, de
rodillas o acostado, si hay un alto riesgo
de contacto accidental o inevitable con
la pieza de trabajo o tierra) utilice el
siguiente equipo:

* Soldadora (Alambre) de Voltaje
Constante de CD Semiautomatica.

 Soldadora Manual de CD (Varilla).

» Soldadora de CA con Control de Voltaje
Reducido.

eEn la soldadura de alambre
semiautomatica o automatica, el
electrodo, carrete del electrodo, cabezal
de soldadura, tobera o pistola de

que el trabajador debe preparar proteccion soldadura semiautomatica también
completa estan eléctricamente “calientes”.
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Siempre asegurese de que el cable
de trabajo haga una buena conexién
eléctrica con el metal que esta siendo
soldado. La conexion debera estar tan
cerca como sea posible del area que
esta siendo soldada.

Aterrice el equipo con el que va a
soldarse a un sistema de tierra fisica.

Mantenga el porta electrodo, pinza de
trabajo, cable de soldadura y maquina
de soldadura en buenas condiciones de
operacion segura.

Nunca sumerja los electrodos en agua
para enfriarlos.

Nunca toque de manera simultanea
las partes eléctricamente “calientes” de
los porta electrodos conectados a dos
soldadoras porque el voltaje entre las
dos pueden ser el total del voltaje de
circuito abierto de ambas.

Cuando trabaja muy arriba del nivel del
piso, utilice un cinturén de seguridad
para protegerse de una caida en caso
de descarga.

Gas - puede ser perjudicial para
la salud.

La soldadura puede producir humos y
gases peligrosos para la salud. Evite
respirar estos humos y gases. Cuando
suelde, mantenga su cabeza fuera de los
humos. Utilice suficiente ventilacion para
mantener los humos y gases alejados de
la zona de respiracién. Cuando suelde
con electrodos que requieren ventilacion
especial como recubrimiento de acero
inoxidable o duro (vea las instrucciones
en el contenedor o MSDS) o en el acero
chapado con plomo o cadmio y otros
metales o recubrimientos que producen
humos altamente téxicos, mantenga la
exposicién tan baja como sea posible y
dentro de los limites aplicables utilizando
ventilacion mecanica. En los espacios
confinados o en algunas circunstancias,
en exteriores, tal vez se requiera
un respirador. También se requieren
precauciones adicionales al soldar acero
galvanizado.
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La operacion del equipo de control de
humos de soldadura se ve afectada
por varios factores incluyendo el uso
y posicionamiento adecuados del
equipo, mantenimiento del equipo y el
procedimiento de soldadura especifico
y aplicaciéon involucrada. Debera
revisarse el nivel de exposicion del
trabajador después de la instalacién
y periédicamente después para
asegurarse de que esta dentro de los
limites aplicables.

No suelde en lugares cerca de vapores
de hidrocarbonos clorados provenientes
de las operaciones de desengrasado,
limpieza o rociado. El calor y rayos del
arco pueden reaccionar con vapores
de solventes para formar fosgeno; un
gas altamente toxico, y otros productos
irritantes.

Los gases protectores utilizados para
soldadura de arco pueden desplazar
el aire y provocar lesiones o muerte.
Siempre utilice suficiente ventilacion,
especialmente en areas confinadas, a
fin de asegurar que el aire de respiracion
sea seguro.

Lea y comprenda las instrucciones
del fabricante de este equipo y los
consumibles a utilizarse, incluyendo la
ficha de datos de seguridad de material
(MSDS)y siga las practicas de seguridad
de su patron. Las formas MSDS estan
disponibles con su distribuidor de
soldadura o del fabricante.

Radiacion del arco es daiina
j{éf; para los ojos y quema la piel.

Utilice una careta con el filtro adecuado
y placa de cubierta para proteger sus
ojos de las chispas y rayos del arco
cuando esté soldando u observando una
soldadura de arco abierto.

Utilice ropa adecuada hecha de material
durable resistente a las flamas para
proteger su piel y la de sus ayudantes
contra los rayos del arco.

Proteja a otro personal cercano con
pantallas adecuadas no inflamables y/o
adviértales que no deben observar el
arco ni exponerse a los rayos del mismo,
ni a la salpicadura caliente o metal.
evans.com.mx
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' Los campos eléctricos y
magnético pueden ser
peligrosos.

La corriente eléctrica que fluye a
través de cualquier conductor provoca
Campos Eléctricos y Magnéticos (EMF)
localizados. La corriente de soldadura
crea campos EMF alrededor de los
cables de soldadura y maquinas de
soldadura.

Los campos EMF pueden interferir con
algunos marcapasos y los soldadores
que tienen un marcapasos deberan
consultar a su médico antes de soldar.

La exposicion a los campos EMF en la
soldadura puede tener otros efectos en
la salud que se desconocen.

Todos los soldadores deberan utilizar
los siguientes procedimientos, a fin de
minimizar la exposicion a los campos
EMF del circuito de soldadura:

I. Enrute juntos los cables del electrodo
y trabajo — Asegurelos con cinta cuando
sea posible.

Il. Nunca enrolle el cable del electrodo
alrededor de su cuerpo.

I1l. No coloque su cuerpo entre los
cables del electrodo y trabajo. Si el cable
del electrodo esta en su lado derecho,
el cable de trabajo debera estar también
en su lado derecho.

IV. Conecte el cable de trabajo a la pieza
de trabajo tan cerca como sea posible al
area que esta siendo soldada.

V. No trabaje al lado de la fuente de
poder de soldadura.

Las chispas de soldadura o corte
pueden provocar explosion.

Remueva los riesgos de incendio del
area de soldadura. Si esto no es posible,
cubralos para evitar que las chispas
de soldadura provoquen un incendio.
Recuerde que las chispas y materiales
calientes de la soldadura pueden
atravesar facilmente pequefas fisuras
y aperturas, y penetrar en las areas
adyacentes. Evite soldar cerca de las
lineas hidraulicas. Tenga un extinguidor
de incendios a la mano.

evans.com.mx

Cuando deban utilizarse gases
comprimidos en el sitio de trabajo,
deberan tenerse precauciones
especiales para evitar situaciones
peligrosas. Consulte la informacién de
operacion para el equipo que se esta
utilizando.

Cuando no esté soldando, asegurese
de que ninguna parte del circuito del
electrodo esté tocando el trabajo o tierra.
El contacto accidental puede provocar
sobrecalentamiento y crear un peligro
de incendio.

No caliente, corte o suelde tanques,
barriles o contenedores hasta haber
tomado los pasos adecuados para
asegurar que dichos procedimientos no
causaran vapores inflamables o toxicos
a partir de las sustancias dentro. Pueden
provocar una explosion incluso cuando
se han “limpiado”.

Ventile los moldes o contenedores
huecos antes de calentar, cortar o
soldar. Pueden explotar.

Las chispas y salpicaduras saltan del
arco de soldadura. Utilice vestimenta
protectora libre de aceite como guantes
de cuero, camisa pesada, pantalones
sin dobladillo, zapatos altos y una gorra
sobre su cabello. Utilice tapones para los
oidos cuando suelde fuera de posicion
o en lugares confinados. Siempre utilice
lentes de seguridad con protecciones
laterales cuando esté en un area de
soldadura. Conecte el cable de Tierra a
la pieza de trabajo tan cerca del area de
soldadura como sea practico. Los cables
de trabajo conectados al armazon del
edificio u otros lugares lejos del area
de soldadura aumentan la posibilidad
de que corriente de soldadura pase a
través de cadenas elevadoras, cables
de gruas u otros circuitos alternos.
Esto puede crear riesgos de incendio
o sobrecalentar cadenas o cables
elevadores hasta que caigan.

NOTA: No utilice una fuente de poder
de soldadura para descongelar tuberias.

El ruido extremo sera perjudicial
para la audicion.

ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO



o Utilice un protector auricular u otros
medios para proteger los oidos. Ya que
la exposiciéon a ruidos muy altos por
mucho o poco tiempo pueden causar la
pérdida de la audicion a corto, mediano
o largo plazo

9 Advierta que el ruido es perjudicial para
cualquier espectador, por lo cual es

importante que también los espectadores

lleven proteccién auricular.

o

El cilindro puede explotar si
se dana.

0 Siempre mantenga los cilindros en
una posicion vertical debidamente
encadenados a un carro de transporte
o soporte fijo.

9 Los cilindros deberan colocarse:

I. Lejos de las areas donde puedan
golpearse o estar sujetos a dafio fisico.
Il. Una distancia segura de la soldadura
de arco u operaciones de corte, y
cualquier otra fuente de calor, chispas
o flama.

9 Nunca permita que el electrodo,
porta electrodo o cualquier otra parte
eléctricamente “caliente” toque un
cilindro.

o Mantenga su cabeza y cara lejos de la
salida de la valvula del cilindro cuando
abra la misma.

9 Los tapones de proteccion de las
valvulas siempre deberan estar en
su lugar y apretarse a mano excepto
cuando el cilindro esté en uso o
conectado para uso

PRECAUCION: se debe agregar una

pastilla Termo Magnética adecuada

para utilizar la maquina. (Utilice
como referencia el amperaje maximo del
equipo).

OTECCION

o El usuario debe cumplir con las normas
de seguridad y salud al usar el equipo
de proteccion laboral adecuado. Intenta
evitar lesiones en los ojos y la piel.

* Es seguro cubrirse la cabeza con una
careta, solo mire el arco a través del
vidrio protector.

ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO

* No exponga ninguna parte del cuerpo
a las terminales de salida trabajo y
tierra de soldadura al mismo tiempo sin
equipo de proteccion contra descargas
eléctricas.

PRECAUCIONES

* Esta soldadora es un producto
electrénico cuyos componentes se
pueden dafar facilmente si se exponen
a variaciones de tension. Al revisar la
potencia de la instalacion revise las
recomendaciones para evitar dafar el
dispositivo.

* Verifique la conexién para ver si es
correcta o confiable cada vez que
trabaja. Ademas, asegurese de que
el dispositivo de toma de tierra sea
efectivo.

* Durante el uso, ya que el humo
es nocivo para la salud humana, la
operacion debe llevarse a cabo en
las instalaciones con ventilacion y
extraccion de gases adecuada.

* Prohibir a los usuarios no capacitados
la manipulacion del soldador.

* Debido a que el soldador posee fuertes
frecuencias electromagnéticas y de
radio, las personas con marcapasos
pueden ser afectados por la interferencia
electromagnética, por lo cual no pueden
permanecer cerca.

* Cuando esté en funcionamiento, preste
atencion a su ciclo de trabajo nominal.
No sobrecargue el equipo.

Precauciones de seguridad para la
instalacion y ubicacion

* En algunas areas, donde algo
puede caerse del cielo, se debe tomar
precauciones de seguridad personal.

* En los alrededores del sitio de
construccion, cosas como el polvo,
acido, gases corrosivos u otras
sustancias en el aire no puede exceder
el valor estandar excepto aquellos
generados durante la soldadura.

* El equipo al ser instalado al aire libre
debe estar a la sombra, un rango de
temperatura de -10°C a + 40°C y baja
humedad.

Recuerde que el ciclo de trabajo esta
medido en condiciones de 20°C por
lo que cualquier obstrucciéon puede
alterar el ciclo de trabajo del equipo.

* No utilice el equipo en ambientes muy
huimedos, como lluvia, nieve, tuberias
dafnadas, etc.
*No utilice el equipo para descongelar
tuberias.

evans.com.mx e



* Se necesita un espacio de 50 cm a
la redonda para garantizar una buena
ventilacion.

* Ninguna impureza metalica es tolerable
dentro del gabinete de la soldadora.

* Asegurese de que nada en el entorno
cause algunas interferencias en el area
de soldadura.

* Asegurese de que la capacidad de
la fuente de alimentacion es suficiente
para permitir que el soldador funcione
normalmente. Un dispositivo de
proteccion de seguridad deberia estar
equipado con la suficiente potencia de
entrada.

* Evite que se caiga el soldador si se
coloca en un lugar de mas de 10° de
inclinacion.

Comprobacion de seguridad

El operador debe verificar los siguientes
elementos antes de acceder a la fuente
de alimentacion:

* Asegurese de que la toma de corriente
esté conectada a tierra de manera
correcta.

* Asegurese de que los terminales
de salida estén bien conectados sin
cortocircuito.

* Asegurese de que los cables de salida
y entrada esten en buen estado, sin
exposicion.

La maquina de soldar debe ser
inspeccionada por profesionales en el
momento correcto (no mas de 6 meses).
Los siguientes puntos:

* Si los componentes electrénicos
estan sueltos y debe llevarse a cabo la
eliminaciéon de polvo.

* Si el panel montado en el dispositivo es
capaz de garantizar la implementacion
normal de la maquina.

* Silos cables de entrada estan dafiados.
En caso afirmativo, debe hacerse un
ajuste seguro.

ADVERTENCIA: Desconecte de

la fuente de poder antes de darle

mantenimiento. Contactese con el
proveedor para adquirir el servicio cuando
los usuarios no tienen la habilidad de
repararlo.

DESCRIPCION TECNICA

Energia de entrada

* La forma de onda de la fuente de
alimentacion debe ser de onda senoidal
y fluctuaciones de frecuencia con menos
del + -1% de su clasificacion.

* Las fluctuaciones de la tension de
entrada deben ser inferiores a + -10%
del valor nominal.

PRINCIPIO DEL EQUIPO

DC- Smooth  AC - 50,000 Hz
,. ‘ww‘ l*h ‘hw
Low Amperage Low Amperage

DC - Smooth
Low Voltage
High Amperage

AT
-

I

-

—

[

g

AC-5080Hz  DC - Rippled
High Vokage  High Volage
Low Amperage Low Amperage

AC-50,000Hz DC - Rippled
Low Voltage  Low Voltage
High Amperage High Amperage

NOTAS: Esta es la tecnologia de inversor. La parte principal de la siguiente manera:

Rectificador —=» Filtro =» IGBT - Transformador - Rectificador— Compensador

Estructura del equipo

La soldadora utiliza una estructura de
gabinete portatil: la parte superior del
panel frontal ha sido equipada con
una perilla de ajuste de corriente de
soldadura, indicador de encendido
(verde), indicador anormal (amarillo).
La terminal de salida esta equipada con

o
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un conector rapido tanto “+” como “-". El
panel posterior posee un interruptor de
encendido, ventilador del motor, cable
de alimentacion de entrada. El cuerpo
interior de la maquina incluye placa base
de PCB, componentes electrénicos,
radiadores, etc.
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Tabla de Tension
Amperaje en display Voltaje de trabajo (V)

110V 220V 110V 220V

30 30 19.2 19.2

45 50 19.8 20

60 70 20.4 20.8

85 100 21.4 22

100 125 22 23

120 200 22.8 26

Estandares Polaridad del electrodo (ver foto de

*EN 60974: Estandares de soldadora
de arco

*JB/T 7824-95: Condiciones Técnicas
del Rectificador de Soldadura por Arco
Inverter

*GB 4208-93: Tipo de proteccion
(Cédigo IP)

INSTRUCCIONES
DE OPERACION

o Conexion

* La soldadora debe colocarse en un
entorno seco donde no haya productos
quimicos corrosivos, gases inflamables
y explosivos.

* Evite la luz solar directa y la lluvia.
Y mantenga la temperatura ambiente
entre -10°C y 40°C.

* Un espacio de 50 cm debe dejarse
alrededor del equipo.

* Si la ventilaciéon interior no es lo
suficientemente buena, se debe instalar
un dispositivo de ventilacion.

Conexion de fuente de alimentacion
Acceda al panel posterior (cable de
la fuente de alimentacién) a la fuente
de alimentacién que esta equipada
con interruptores automaticos y linea
de tierra (red), y estad estrictamente
prohibido que el cable de tierra esté
conectado al neutro de la red; de lo
contrario, esta bajo su responsabilidad
las consecuencias.

ADVERTENCIA
La soldadora debe de conectarse
a un centro de carga, nunca debe

conectarse a un enchufe doméstico, el
hacerlo invalida la garantia.

ESPECIFICACIONES SUJETAS A CAMBIO SIN PREVIO AVISO
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CONONPAWN

arriba)

Conecte el enchufe rapido con el porta
electrodos a la terminal positiva y luego
para que ajuste girelo hacia la derecha.

Conexion de la pieza de trabajo
Conecte el enchufe rapido con toma de
tierra al terminal negativo en el panel
frontal a continuacion. Y luego ajustelo.
Acceda a la abrazadera de tierra a la
pieza de trabajo.

ADVERTENCIA: Esta prohibido
conectar la pieza de trabajo a hierro
y otros conductores pobres.

La carcasa de proteccion es IP21S. No
inserte dedos ni metales en la soldadora.
No ponga mucho peso sobre ella.

9

. TERMINAL NEGATIVA/TIERRA

IMASA

. TERMINAL POSITIVA ELECTRODO
. PERILLA DE AJUSTE DE AMPERAJE

FUNCION VDR
SELECTOR ELECTRODO / TIG
DISPLAY DE AMPERAJE

. INDICADOR DE TEMPERATURA

CABLE DE ENERGIA

. INTERRUPTOR DE ENERGIA
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NOTA: Cuando la soldadora funciona
durante un tiempo prolongado,
se encendera el indicador de alta
temperatura. Esto significa que la
temperatura interna ha excedido su
estandar. Parar el trabajo y dejar en
reposo inmediatamente sin desconectar
y apagar.

* Debe de usar overol de lona y careta,
para evitar la luz del arco y la radiacion
de calor.

* Debe colocarse protecciones alrededor
de donde se va a soldar para evitar que
otros se vean afectados o expuestos
ala luz.

* No puede haber cosas inflamables
y explosivas en las cercanias. Todas
las conexiones deben ser correctas y
seguras.

Procedimiento
a) Encienda el interruptor, el display que
indica el amperaje debe de encender.

b) Para ajustar el potenciémetro de
corriente al valor requerido de la
soldadura.

c) Levante el porta electrodos y apunte
al borde de soldadura. Luego coloque el
electrodo en la pieza de trabajo, puede
comenzar a soldar.

Instruccién para funciones VRD:
Cuando la maquina esta en funcion
MMA, mantenga presionado el boton
selectivocambie durante 4-5 segundos,
luego la luz VRD esta encendida, repita
la misma operacion, la luz VRD esta
apagada.

La funcién VRD es solo para MMA

NOTA:

Cuando la soldadora funciona durante
mucho tiempo, el indicador de alta
temperatura se iluminara. Deje de
soldar inmediatamente, pero no
apague el equipo ni lo desconecte de
la alimentacion. Cuando la temperatura
cae por debajo del rango de temperatura
de sobrecalentamiento, la soldadora
puede reanudar operaciones después
de que el indicador de temperatura
excesiva se apague.

Reemplazo del electrodo
Cuando el electrodo se consuma y
solo quede de 2 a 3 cm para llegar al

evans.com.mx

portaelectrodo, se debe reemplazar por
uno nuevo para seguir trabajando.

NOTAS: Cuando la combustién de
los electrodos esta en proceso a
altas temperaturas, no los toque con
las manos desnudas mientras los
reemplaza. A parte, la cabeza del
electrodo apuntando la punta hacia
abajo debe colocarse en un contenedor
de metal. Y el recubrimiento del porta
electrodos no debe alcanzar el limite
del soporte del electrodo. Raspe
suavemente cuando encienda el arco,
de lo contrario, puede estarcele pegando
el electrodo a la pieza.

9 Eliminacién de escoria
Después de terminar el trabajo, debe
eliminar la escoria con herramientas
especificas para residuos.

ADVERTENCIA: La escoria no debe

ser removida hasta que se enfrie. No

apunte a otras personas mientras
golpea la escoria ya que puede lastimar
a alguien.

MANTENIMIENTO

* La principal diferencia entre la
soldadora de arco invertido y la soldadora
tradicional es que la soldadora inversora
tiene muchos componentes electronicos
avanzados. Ademas, es un producto
de alta tecnologia. Y por esto requiere
de conocimientos avanzados para su
mantenimiento.

* Es esencial hacer el mantenimiento
diario. Una vez que considere que
no tiene la capacidad de verificarlo,
comuniquese con el fabricante para
solicitar el servicio y soporte técnico.
Para dar mantenimiento siga los
siguientes pasos:

a) Limpieza del polvo.

b) Elimine el polvo con equipo
profesional de aire comprimido seco y
limpio (utilizando un compresor o gas
dieléctrico) de manera regular. Mientras
tanto, revise el circuito de la maquina de
soldar regularmente y asegurese de que
el cable esté conectado correctamente
y que los conectores estén bien
conectados. Si se encuentran con
escoria o no entra bien el conector, debe
darles una pulida y ajustarlos. Luego,
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vuelva a conectarlos firmemente. En
general, si la maquina de soldar esta
operando en un ambiente donde no hay
mucho polvo acumulado, se necesita
limpiar el polvo una vez al afo. Si el
medio ambiente esta contaminado con
humo y aire contaminado, es necesario
hacer limpieza una o dos veces en cada
3 meses.

c) Mantener un buen contacto con el
cable y los enchufes.

d) Compruebe las condiciones de
contacto del cable y el interruptor
termomagnético con frecuencia,
al menos una vez al mes para uso
estacionario.

ADVERTENCIA

Debido al alto voltaje en el circuito

principal de la soldadora, debe tomar
la medida de precaucion de seguridad para
evitar descargas eléctricas accidentales.
No abra el caparazén a excepcion de
los profesionales. Recuerde apagar
la corriente antes de quitar el polvo. Y
no se entrometa con las conexiones y
componentes al hacer este trabajo.

ADVERTENCIA

La maquina tiene la funcion de

prohibir la conmutacion de la fuente
de alimentacion en sucesion rapida dentro
de un corto periodo de tiempo para el
encendido y apagado. La energia no se
abrira entonces (la luz indicadora no esta
encendida o el ventilador no funciona o
hay voltaje sin carga). Apague el interruptor
de encendido y vuelva a la normalidad
después de unos minutos.

DIAGRAMA DE CONEXIONES INTERNAS
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TRANSPORTE Y ALMACENAJE

Esta maquina es un equipo de interior y
la lluvia debe evitarse en el proceso de
transporte y almacenamiento. Al cargary
descargar, se debe prestar mas atencion
alas advertencias del empaque. Ellugar
de almacenamiento debe mantenerse
seco con buena circulacion de aire
y sin gases corrosivos ni polvo. La
temperatura debe mantenerse de -25°C
a 55°C y la humedad relativa debe ser
inferior al 90%.

* Si los productos aun se necesitan
para continuar almacenando después
del desmontaje, el reempaquetado
debe llevarse a cabo de acuerdo con
los requisitos del paquete original.
Recuerda que antes de guardarlo, se
debe limpiar y sellar con bolsas de
plastico.
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* Los usuarios deben mantener la caja
de carton y los bloques de unicel a
fin de estar debidamente embalados
y necesitados de transporte a larga
distancia. Para el transporte a larga
distancia, se debe adaptar con una
caja de madera y marcar los simbolos
“arriba” o “lluvia”.

- Siga correctamente las instrucciones
para la correcta instalacion del cable.

- Verifique que el cable esté bien sujeto
para evitar un sobrecalentamiento del
porta electrodo.

- No tocar directamente las partes
conductoras del porta electrodo.
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o Introduzca atraves del manera plastico 9 Fije el cable de forma recta y atornille
el cable que se conectara al porta- de forma que presione uniformemente.
electrodo.

9 Desatornille la placa de cobre del
porta electrodos, corte 2,5 cm del
recubrimiento del cable, coloquelo de
forma que lo prense utilizando la lamina
de cobre

INFORMACION GENERAL

. Diametro electrodo Diametro cable .
Capacidad Min - Max Min - Max Calibre
200 A 2.5 mm-4 mm 25-mm - 35 mm? 3 AWD
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SOLUCION DE PROBLEMAS BASICOS

No. DESCRIPCION CAUSA PROBABLE SOLUCION
1 Indicador de temperatura | Ventilas en mal estado llevana  |Mejore las  condiciones de
la proteccién contra ventilacion
sobrecalentamiento
Temperatura ambiental alta Se recuperara cuando baje la
temperatura
Excedi6 el ciclo de trabajo|Aumente el tiempo entre los
nominal ciclos de trabajo
2 La manija de corriente Potenciémetro dafiado Reemplacelo
no funciona
3 | Elventilador del motor no | Interruptor de energia dafiado Reemplace el interruptor
trabaja o rota muy lento ]
Ventilador dafiado Reemplace el ventilador
Led roto Revise el circuito
4 | No hay voltaje en el circuito| Sobrecalentamiento Vea el punto 1
abierto
Interruptor de energia dafiado Cambie el Interruptor
5 El cable del electrodo esta | La capacidad de las pinzas de|Reemplace el electrodo por uno
demasiado caliente; las tierra y el electrodo es muy|de mayor capacidad
terminales de salida estan | pequefa
muy calientes
El cable es muy delgado Reemplace a un cable adecuado
El conector esta suelto Remueva la capa de oxido y
vuelva a enchufar
6 | Seapaga La capacidad de energia no es| Agrande su capacidad
suficientemente grande
Proceso de soldadura Contacte a su distribuidor
7 | Otros problemas Contacte a su distribuidor
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NOTAS Y MANTENIMIENTO
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